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Starke Marken fir eine starke Gruppe

TRUTZSCHLER -

ERKO . FLEISSNER
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Historie Trutzschler Nonwovens

1848:  Grindung der Fleissner GmbH von
Johann Christian Fleissner in Asch/B6hmen

1993: Griundung der ERKO GmbH als Spezialist fur elektrische
Steuerungen

2006: Zusammenschluss der Hauser ERKO und Trutzschler

2006: Ubernahme der Fleissner GmbH durch die
Trutzschler GmbH , Monchengladbach

2009:  Seit Mai 2009 ist ERKO- Trutzschler eine 100% ige
Tochter des Hauses Triutzschler

2009:  Bildung der Trutzschler NONWOVENS
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Ruckblick

Aufgabenstellung an die Vliesbhildung Mitte der 70er Jahre

Hoherer Durchsatz
Besseres MD-CD-Verhaltnis
Hohe Flachengewichte

Stabile Faserorientierung
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Ruckblick

Losungsansatz unter Nutzung der zum Entwicklungszeitpunkt bekannten

Vorgange im Kardierprozess
Physikalischen Rahmenbedingungen
Aerodynamischen Einflussfaktoren

Maschinenbautechnischen Maoglichkeiten
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Ruckblick

Ergebnis nach dem damaligen Stand der Technik
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Aufgabenstellung heute

Hoher Durchsatz

Geringe Gewichtsschwankungen
Materialschonender Prozess
Grol3er Flachengewichtsbereich
Gute Festigkeitswerte MD-CD
Geringer Energieverbrauch

Geringer Maschinenaufwand
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Technische Ausgangssituation heute

Neue Werkstoffe

Moderne Antriebstechnik

Bessere Fertigungsmoglichkeiten
Leistungsfahige Konstruktionswerkzeuge
Neuste Garniturenentwicklung

Quelle: Schunk-Group

Quelle: Lenze-Antriebstechnik
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

Wirrvliestechnik
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

Wirrvliestechnik

Luftgelegte Vliese Kardierte Vliese

BR/BH/Hof 2009/D/11.11.2009

TROTZSHLER NONWOVENS



AT
Vorstellung des Wirkungsprinzips

Wirrvliestechnik

Luftgelegte Vliese Kardierte Vliese

Vliese hoher ] [ Vliese geringer

" : Wirrwalzentechnologie Dynamische Wirrvliese
Flachenmasse Flachenmasse
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

Tamboyr
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

Abnehmer

C

Abnehmer
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

Abnehmer

Abnehmer
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

Abnehmer

Abnehmer
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

Abnehmer
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Vorstellung des Wirkungsprinzips

VWirrwaIze VTam bour
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Vorstellung des Wirkungsprinzips
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Materialfluss in der Maschine
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Materialfluss in der Maschine
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Materialfluss in der Maschine
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A0
Materialfluss in der Maschine
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Materialfluss in der Maschine
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Realisierung EWK 413
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Vergleich Florgewichte
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Leistungsspektrum EWK 413
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Durchsatz ( kg/h m)
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Florgewicht ( g/m?, Doppelabnahme)

1,7 dtex, 38-40mm
100% BW- Kammlinge, 13-16mm
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Festigkeitswerte EWK 413

Material Gewicht Bonding Index
(%) (g/m?) v (m/min) MD (N) CD (N) (MD+CD/2m)
BW 100 25 100 11,8 55 0,35
BW 100 45 100 38,6 15,2 0,57
BW 100 60 75 36 15,2 0,42

100 % BW- Kammlinge, 13-16mm, wasserstrahlverfestigt
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Festigkeitswerte EWK 413

Material Gewicht Bonding Index
(%) (g/m?3) v (m/min) MD (N) CD (N) (MD+CD/2m)
PET/CV 40 100 58,68 16,94 0,89
30/70
PET/CV 50 100 65,5 18,6 0,75
30/70
PET/CV 60 85 72,3 25,6 0,67
30/70

PET/CV, 1,7 dtex, 40 mm, wasserstrahlverfestigt
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Ausblick

Hohe Flachengewichte
Gutes MD-CD- Verhaltnis
Hohe Durchsatze

Exzellente Anwendung flr Hygienevliese

Begrenzung der zu verarbeitenden Stapellangen
Arbeitsbreiten bis max. 4,0m

Sehr niedrige Flachengewichte
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TRUTZSCHLER

lch mdchte mich fur
lhre Aufmerksamkeit
ganz herzlich bedanken

Besuchen Sie uns im
Internet:
www.truetzschler.com
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