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Hofer Vliesstofftage 2012
Maschinentechnische Innovationen fUr die Vliiesstoff-

herstellung

Die 27. Hofer Vliesstofftage boten im vergangenen November 370 Fachleuten aus 12 Léndern interessante Vortrige zu Rohstof-
fen, Forschungsergebnissen, Anlagentechnik, Qualitdtsbewertung und Recycling fir die Vliesstofftechnik.

Die Vliesstoffindustrie mit hohem
Wachstumspotenzial und intensiver
Globalisierung erwartet von der Zulieferin-
dustrie und den Forschungseinrichtungen
Loésungen speziell zu aktuellen Problemen,
wie Energieeffizienz, Materialeinsparung,
Erhéhung der Produktionsgeschwindig-
keiten und Verbesserung spezieller Quali-
tatsanforderungen.

Mit der redaktionellen Auswertung die-
ser Tagung im avr werden diesbezlgliche
maschinentechnische Innovationen in den
Mittelpunkt gestellt.

Senkung des Fasereinsatzes mit dem
System Dilo-Isomation [1]

Isomation ist die systematische Vergleich-
maBigung der Qualitdtsparameter durch
technologische oder technische MaBnah-
men in allen Anlagenteilen der Viiesbildung
und -Verfestigung im Sinne der Erhdhung
der Qualitdt und Senkung des Fasereinsat-
zes.

Die Reduzierung der Flachenmasse-
schwankungen im Vlies ist eine wirksame
MaBnahme zur Senkung des Faserein-
satzes, denn mit geringerer Streubrei-
te der Minimalwerte der Fldchenmasse
kann deren Mittelwert ohne EinbuBe bei
wichtigen Qualitdtsparametern reduziert
werden.

Maschinentechnische MaBnahmen in
den Bereichen Fasertffnung Uber Florbil-
dung bis zur Vernadelung dafir sind:
rgeregelte Faserflockendosierung,
rKrempelspeisung mit Flockendoublage,
Flockenverdichtung und Bandwaage,
»Florstauchung,
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*Vorkompensation dicker Rénder im Vlies-
querprofil,

rminimierte Dimensionsénderung des Fa-
serflores,

rkontrollierte Viiesverziige mit Vliesstrecke,
rpositiver Vliestransport in der Vernade-
lungszone,
»Vliesverstreckung zur
rung,

rgeschlossener Regelkreislauf fir Konstanz
des Fasermassestromes mittels Flachen-
massemessanlage.

Faserumorientie-

Mit diesen Maschinenkomponenten und
MaBnahmen verfiigt Dilo Uber eine Fiille
spezifischer, technisch/technologischer L&-
sungen, die eine groBe VergleichmaBigung
des Fasermassenstromes (ber Breite und
Lange des Vliesstoffes bewirken.

Méglichkeiten der Energieeinsparung
beim Trocknen

Speziell die deutsche Textilindustrie erfahrt
eine wachsende Kostenbelastung durch die
Energiepreise (Tabelle 1).

Als eine maschinentechnische Vari-
ante zur Energiekostenreduzierung beim
Trocknen von Vliesstoffen wurde die Va-
kuumextraktion beschrieben [3]. Anlagen-
technisch wird dazu ein mit Unterdruck
bis 500mbar arbeitender Absaugbalken
eingesetzt, der Wasser, Faserteile, Staub-
teile absaugt. In einem Zyklonseparator
werden Luft und Wasser getrennt. Bei
Vergleichsuntersuchungen an einem Po-
lyestervliesstoff (460g/m?) wurde durch
Quetschen auf einem Foulard eine Rest-

feuchte von 83 % und durch Vakuumab-
saugung eine Restfeuchte im Vliesstoff
von 38 % ermittelt.

Im Vortrag des Unternehmens Andritz [3]
wurden bezogen auf Anlagen zur Wasser-
strahlverfestigung von Vliesen durch Ein-
satz des Trommeltrockners Perfodry Ein-
sparungen an Elektroenergie bis zu 15%
vorgestellt. Dieser Trockner weist folgende
anlagentechnische Details auf:

rmehr als 4.000kg/h x m Verdampfungs-
leistung,

ralternative Beheizungsarten,

rzwel voneinander getrennte Heiz- und
Luftzirkulationszonen,

rvollautomatische Uberwachung der Rest-
feuchte,

»Breitenverstellung wahrend der Produk-
tion,

*Energiertickgewinnungssysteme.

Im Vortrag der Brlckner Trockentechnik
GmbH & Co. KG [4] wurden Untersuchun-
gen zu einem intelligenten Energiemanage-
ment vorgestellt, die zur Power-Frame-Eco-
Technologie fur Flachbahntrockner fiihrten.
Dabei wird die Warmerlickgewinnung in den
Vliesstofftrockner integriert. Dieser Trockner
ist mit einem zentralen Heizsystem und ei-
nem Ringleitungssystem ausgestattet, wel-
ches (ber spezielle Regelorgane die Ver-
sorgung der Trocknermodule mit Energie
und Frischluft sicherstellt. Im Vergleich zu
einem herkdmmlichen Flachbahntrockner
mit Warmerilickgewinnung kann beim neu-
en Konzept der Gesamtenergieverbrauch
im zweistelligen Prozentbereich reduziert
werden.
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Mit neuen Krempelbeschlagen und
Nadelmaschinen zu hoher Produktivitat
und Qualitat

Eine innovative Geometrie weist die Hipro-
Form des Ganzstahlbeschlages der Graf
GmbH [5] fiir Arbeiter- und Abnehmerwal-
zen fur Vliesstoffkrempeln auf. Diese Lan-
zenform mit beidseitig angeordneter Nase
bietet eine hohe Oberfldche mit hohem Full-
volumen und guter Faserhaftung mit folgen-
den verarbeitungstechnischen Vorteilen:

» Produktionssteigerung  gegenliber her-
kémmlichen Garnituren,

» gute Entleerung der Walzen, dadurch wird
das Risiko des Fuillens deutlich reduziert,
»geringere Nissenbildung und weniger Fa-
serschédigungen,

» reduzierter Faserflug,

» besseres Florbild in Bezug auf Gleichmé-
Bigkeit, besonders bei feinen Fasern,

» optimierte Variationsmdglichkeiten bezlg-
lich des Vliesgewichtes.

Das neue Stylus-Konzept der unter dem
Traditionsnamen Fehrer produzierten Na-
delmaschinen der Autefa Solution bedeutet
Fertigung einer breiten Typenreihe im Bau-
kastensystem einschlieBlich der Innovati-
onen i-Point-Nadelteilung und elliptischer
Nadelbewegung (Variliptic) [6]. Technisch

enthadlt das entwickelte Baukastensystem
folgende Optionen:

» Vernadelungsrichtung,

» Anzahl Nadelbretter,

» Leistung und Arbeitsgeschwindigkeit,

» Schnellwechsel der Bretter,

» Horizontalvorschub,

» Absaugung,

» Einzugssystem.

Wirtschaftliche Effekte sind u. a. weniger
Sonderkonstruktionen, Einsatz nur einer
Triebwerkstype, Optimierung der einzelnen
Bauteile durch FEM-Berechnung, Optimie-
rung der Nadelteilung mit i-Point mit Anpas-
sung der Nadelteilung auf Kundenbedarf
und Voraussage des Nadelbildes in Abhdn-
gigkeit vom Vorschub. |

Land
Deutschland
GroBbritannien
Frankreich, Italien
USA

Tabelle |: Vergleich aktueller Energiepreise [2]

Chart: Comparison of current energy prices [2]
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